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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

Grupa robotRoboty w zakresie konstruowania, fundamentowania @z wykonywania nawierzchni
autostrad i drog.

KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSilwymagania dotycze wykonania robét zeranych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngatvierzchni w zwjzku zprzebudows ulicy Zawiszy
Czarnegow Myszyncu.

1.2. Zakres stosowania ST
Zakres stosowania ST jest zgodny z ustaleniami tgmwaw SST D-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych
Z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcgingrzed utéeniem nasfpnej warstwy nawierzchni
przy ww. zadaniu.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdpie.” 1.5.

2. materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pude SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Ogolne wymagania dotygeze materiatdbw podano w SST D-00.00.00 ,Wymagani@ry punkt 2.

Do wykonania skropienia stosuje gmulsje kationowe, zgodnie z norma PN-EN 13808

LAsfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikaditionowych emulsji asfaltowych”

oraz wymaganiami technicznymi ,Kationowe emulsjiatiswe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje
asfaltowe”.

Do skropienia podbudowy z kruszywa famanego natg zastosowd emulsie: C60B10ZM/R
Do skropienia warstwy whazacej nalezy zastosowd emulsie: C60B3zZzM

Czas skladowania emulsji nie powinien przekrdachadch tygodni. Emulsje nalg skladowd w temperaturze
powyzej 3C.

2.3. Wymagania dotycace kationowych emulsji asfaltowych

Wymagania dotycce kationowych emulsji asfaltowych stosowanych idozania warstw nawierzchni podano
w tablicy 1.
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Tablica 1.
. Rodzaj lepiszcza
Wymagania | Metoda bada | 1o Foaomaz
techniczne wedtug normy Klasa ZaKies warkei
50 do 100
Indeks rozpadu EN'EN 13075-) 3lub 4 lub
70 do 130
caviarnae PN-EN 1428 | % (m/m) 5 58 do 62
episzcza
Czas wyptywu
dla@2mmw | PN-EN 12846 | s 1 TBR
40°C
Pozostalé na | p\ N 1429 | 96 (mim) 1 TBR
sicie 0,5mm
Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR
PN-EN 13614 | o4 pokrvcie 1 TBR
Adhezja® ° POKIycie.
J WT-3, zat 2 | Powierzchni 1 5 > 75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5%
Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilasfgych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
oA | pN-EN 1426 | 01mm | 3 < 100°
¥ Emulsi mazna rozciécza: woda, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40% (m/m)
®) Nie dotyczy emulsji rozciezanych wod na budowie.
© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Beegoi kontakt z kruszywem.
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zménia warstwy asfaltowej z podbudpmawierajca
spoiwo hydrauliczne.
® Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegdlsoi z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie lub tlucznia
kamiennego, dopuszcza stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dweggo o
penetracji 160/220.

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 2.

Tablica2.
i Zuzycie
Lp. | Warstwa na kt@remulsja jest nanoszona lRogIzaJ
episzcza (kg/mZ)
1 Podbudowa z kruszywa naturalnego (tamanedo |C60B3ZM 1,0
2 Podbudowa z betonu asfaltowego C60B3zM 0,5
3 Warstwa wiazaca C60B3ZM 0,3

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie magowodowa utraty cech lepiszcza i olninia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsigazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lizelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwiggodano
dla zbiornikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnydbraikach
pionowych z nalewaniem od dna.
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Nie naley stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie gina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatyk&jego péniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nglstosowd szczotki mechaniczne, sparki, samochodowe
beczki z woda wyposane w pompy éhieniowe, szczotkigczne oraz inny spex zatwierdzony przez
Inspektora nadzoru.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafaizywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnady
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych
parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,

— predkaosci poruszania siskrapiarki,

- wysokaci i diugasci kolektora do rozkladania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienddgolowany termicznie tak, aby byto mave zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozkladanie lepiszcza z tolerasngj 10% od iléci zatazonej.

4. transport

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
0Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotuych, posiadagych
izolacje termiczn, zaopatrzonych w uggzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopszad dosipem
wody.

Emulsja maée by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, isikkageh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkierre nie lzda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetla powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemnizi nie wickszej niz 1 n?, a kada przegroda powinna ngievykroje w dnie umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emutsyimmy
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. wykonanie rob6t

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
Og0llne zasady wykonania robét podano w SST D-N@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw hawierzchni polega na ysimniuznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmst cgénieniem. W miejscach trudno deghych
nalery wzywaé szczotekgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogtgriyezpérednio przed
skropieniem warstwa powinna dgczyszczona z kurzu przyyciu spgzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.
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Jereli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpocacé sic po akceptacji przez Inspektora nadzoru jej oczeszia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysa rozpryskow).

Temperatury lepiszczy powinny nd@c sie w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza TemperatuPCj

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 8040

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigiej wymagaa lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinytapozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedby dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowania
wody z emulsji. W zatenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utégeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \GMyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzajlko niezlgdny ruch budowlany.

6. kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogollne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélol’6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagzbbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieslenia wymaganej iléci lepiszcza w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

Ocena jakéci lepiszcza aytego do wytworzenia emulsji, do skropienia waraawierzchni powinna liyoparta
na wystawionych przez produceitgiadectwach zgodrici z PN-EN 12591:2002. W przypadku braku
Swiadectwa zgodnii, Wykonawca powinien przedstaiwivtasne badania. Wykonawca ma obagaeik
kontrolowa dla kazdej dostawy emulsji asfaltowej bagwednorodnéc, lepkas¢ oraz indeks rozpadu.

6.3. Badania lepiszczy
Badania kationowych emulsji asfaltowych rigigprzeprowadz wedtug norm wyszczegélnionych w WT-3
Emulsje asfaltowe 2009.

6.4. Sprawdzenie jednorodnéci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia natey ocent wizualnie, a kontrole il&ci rozkiadanego lepiszcza zaleca si
przeprowadzi w oparciu o pomiar ikci asfaltu pozostagego po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody
przypadajcy na jednostk powierzchni.

7. obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-0000M@/magania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. odbiér robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektova, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woadl lub uzyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#icze
Cena 1 rhiskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza drogowe. Spe@dje asfaltow drogowych.

2. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zgskidsyfikacji kationowych emulsji asfaltowych”
3. Wymagania techniczne ,Kationowe emulsje asfadtoxa drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe”:



