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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D — 05.03.05b
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WI AZACA i WYROWNAWCZA
wg WT-1 1 WT-2

1. WSTEP

Grupa robét:Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania @z wykonywania nawierzchni
autostrad i drég.
KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejYSfwymagania dotycce wykonania i odbioru
robot zwhzanych z wykonaniem warstwy aviacej z AC zwazku z przebudowg ulicy Zawiszy Czarnego
w Myszyncu.

1.2. Zakres stosowania SST
Zakres stosowania ST jest zgodny z ustaleniami zawtymi w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt. 1.2.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonaniem i odbiorenwarstwy wiazacej z AC 16W asfalt D50/70, gr. 4cm - dla_KR2 betonu
asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [51] i WT-2 [82] i [88 mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od
producenta. W przypadku produkcji mieszanki minevedsfaltowej przez Wykonawala potrzeb budowy,
Wykonawca zobovgzany jest prowadzizaktadovy kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21
[55].

Warstwe wiazaca i wyréwnawca z betonu asfaltowego nmea wykonywa dla drég kategorii ruchu
od KR1 do KR7 (okréenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). &teme mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D (patrz pkt 1.4.5.) podan@ablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria : : .
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W ,ACl6W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-7 AC16W, AC22W

YPodziat ze wzagldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

Uwaga: niniejsza SST nie obejmuje wykonania warstw nazdeni z betonu asfaltowego o wysokim
module sztywn§ci.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sklade@ st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni aaizy warstvy $cieralma a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géghoutozona na istniejcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego daetda kolejnej warstwy.
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1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszankasksw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — odtemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wryl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7.Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100
kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchrogatnych i pétsztywnych” GDDKIA [84].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze< @ mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére sklada @i wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tiewapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia minegdn wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destrakfaltowy o udokumentowanej jakb jako
materiat sktadowy w produkcji mieszanek mineralsfatiowych w technologii na gaco.

1.4.15. Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralrfadmva, ktdra jest uzyskiwana w wyniku
frezowania warstw asfaltowych, rozkruszenia ptycigtych z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanych z
piyt oraz z mieszanki mineralno-asfaltowej odrzwegjdab kxdacej nadwyka produkciji.

1.4.16. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kEyator nadaje dodatnie tadunkiastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.17Pokczenia technologicznepofaczenia ranych warstw ze sablub tych samych

warstw wykonywanych w tmym czasie nie dglacych pokczeniem mgdzywarstwowym

1.4.18Zkacza podiune i poprzeczne pohczenia tego samego materialu wbudowywanego

W roznym czasie

1.4.19Spoiny — podczenia ranych materiatdw, np. asfaltu lanego i betonu asfedigo oraz warstwy
asfaltowe] z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi

1.4.20.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.4.18.Symbole i skréty dodatkowe
AC_W - beton asfaltowy do warstwy a¥acej i wyrownawczej,

PMB - polimeroasfalt (ang. polymer modified biturjen

MG - asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D - gorny wymiar sita (przy okétaniu wielkaici ziaren kruszywa),

D - dolny wymiar sita (przy okékaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; produceritenjyg nie
okreslag),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predimae dostarcz§ odpowiednie informacije,

jednak nie jest do tego zobawany),
MOP - miejsce obstugi podidych,
ZKP - zaktadowa kontrola produkgciji.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og®[a] pkt 1.5.



D.05.03.05b. Warstwa wdqca i wyrownawcza z AC P.P.-W. ,DRO-KOM” Pawet Zienkiewicz

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

Wykonawca powinien przedstawinspektorowi nadzoru dokumenty potwierdza przydatnée
wszystkich materialdbw stosowanych do wykonania tvarasfaltowych. W przypadku zmiany rodzaju i
wihasciwosci materiatdw nalgy ponownie wykazaich przydatné do przewidywanego celu.

Wbudowywana mieszanka mineralno-asfaltowazenpochodzi z kilku wytwérni pod warunkiem,
ze jest produkowana z tych samych materiatéw (olaiséq przydatnéci ) i w oparciu o takie samo badanie

typu.
2.2. Materialy stosowane do betonu asfaltowego daawvstwy wyréwnawczej i wigzacej
Rodzaje stosowanych materialdw do betonu asfaltoveegwarstwy wyrownawczej i wacej w
zalezndéei od kategorii ruchu podano w tablicy 2.
Tablica 2. Materialy do warstwy wiacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2 KR3 + KR4 KR5 + KR7

Mieszanka mineralno-asfaltowa ¢
wymiarze D, [mm] 119 16 16 22 16 22
Granulat asfaltowy o wymiarze U,
[mm] 167 22,4 22,4 31,5 22,4 31,5
Lepiszcze asfaltowe 50/70 35/50, 50,70 35/50

MG 50/70-54/64 PMB 25/55-60 PMB 25/55-60

MG 50/70-54/64 PMB 25/55-80
MG 35/50-57/69 MG 35/50-57/69

Kruszywa mineralne Tabele 8,9,10,11 wg WT-1 2[814 (tablice 6-9 wg SST)
a) Dopuszcza gi AC11 do warstwy wyréwnawczej] drog KR1 do KR4 pigyetnieniu wymaga
tablicy 21

2.3. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [23], polimerodgfavg PN-EN 14023 [66]
[66a] lub asfalty wielorodzajowe wg PN-EN 1392463] [65a].

Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 #ma stosowé inne lepiszcza nienormowe wedtug
aprobat technicznych.

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3.

Polimeroasfalty powinny spetidiavymagania podane w tablicy 4.

Asfalty wielorodzajowe powinny spetdiavymagania podane w tablicy 5.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [23]

Lp Whaéciwosci Jed- Metodg Rodzaj asfaltu
' nostka badania 35/50 | 50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [20] 35+50 +780
2 | Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 [21] 50+58 46+54
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [69] 240 230
nie mniej ni
4 | Zawartd¢ sktadnikéw rozpusz- % m/m | PN-EN 12592 [24] 99 99

czalnych, nie mniej ui

5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub PN-EN 12607-1 [29]

przyrost), % m/m 0,5 0,5
nie wiecej niz

6 | Pozostala penetracja po starzeniu, [nie % PN-EN 1426 [20] 53 50
mniej niz

7 | Temperatura mknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 [21 52 48
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nie mniej ni
8 | Wzrost temp. mknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 [21] 8 9
nie wiecej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 | Temperatura tamliviei Fraassa, nie °C PN-EN 12593 [25] -5 -8
wigcej niz
10 | Indeks penetraji - | PN-EN 12591[23] Wy'?;i'; N wa:]:ZS .
11 | Lepkdé dynamiczna w 60°C Pa | PN-EN 12596[27] Wy?,;g'; 4 an:ZI;aa
12 | Lepkdé kinematyczna w 135°C s | PN-EN 12595[26] Wy?,r:‘;'; a’1 Wy'?}:gz .

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanpctimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023

[66] [66a]
Gatunki asfaltéw modyfikowanych
. olimerami (PMB)
Wymaganie e Metoda Jed- P
podstawowe Wiasciwose badania nostka 2:]’; 5_5 — 60 m2;/55 —80
wym klasa | VY™ klasa
ganie ganie
Konsystencja w
posrednich . i
tempe-raturach PeneotraCja PN-EN 1426 01 25-55 3 25-55 3
w 25°C [20] mm
eksploa-
tacyjnych
Konsystencja w
wysokich i
temperaturach Te_mp_era_tura PN-EN 1427 °C > 60 6 >80 2
. migknienia [21]
eksploatacyjnyc
h
Sita rozcagania PN-EN 13589 b
(mata pedkosé 62] PN-EN| Jienf | Z2W | 6 | TBR -
rozciagania) 13703 [63] 10°C (w
15°C)
. Rozcihganie
Kohezja ; o~| PN-EN 13587 -
E’rizzré¢r2‘:]?éelévo5 Cl0] PN-EN| Jenf | NPD* | O
kg 13703 [63]
mm/min)
Wabhadto Vialit PN-EN 13588 -
(metoda uderzenia) [61] Jfent NPT 0
Statas¢ . PN-EN 12607-
konsystendji Zmiana masy 1[29] % <05 3 <0,5 3
(Odporngé .| PN-EN 1426
na starzenie wg Pozostata penetracja [20] % >60 7 >60 7
PN-EN 12607-1| Wzrost temperatury | PN-EN 1427 |
lub -3 [29] [30] | micknienia [21] c | =8 2 | =8 2
Inne Temperatura PN-EN ISO o
wiasciwosci zaptonu 2592 [70] C 2235 3 2235 3
Wymagania Temperatura PN-EN 12593| ) )
Dodatkowe tamliwosci [25] c <-10 5 <-15 !
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lz\lgg/vcrot spezysty w [P5';iEN 13398 % > 60 4 >80 5
Nawrot spezysty w TBR® 1
10°C NPD? 0

PN-EN 14023 NPD? 0
Zakres plastyczrigi [66] Punkt °C NPD! 0

5.1.9

Stabilng¢ PN-EN 13399
magazyno-wania. [59] o
Réznica tempe-ratur| PN-EN 1427 C <5 2 <5 2
mieknienia [21]
Stabilng¢ PN'E[Q'Q]l%gg o1
magazynowania. PN-EN 1426 | mm NPD? 0 NPD 0
Rd&znica penetraciji [20]
Spadek temperaturyPN_EN 12607-
migknienia po sta- 1[29]
rzeniu wg PN-EN| o "85 0| °C TBR 1 TBR 1
12607-1lub-3  [29] 21]
[30]
Nawrot spezysty w
25°C po starzeniu
wg PN-EN 12607-1 >50 4 >50 4
lub PN-EN 12607-
-3 [29] [30] 1[29] %
Nawrét spezysty w | PN-EN 13398
10°C po starzeniu [58]
wg PN-EN 12607-1 NPD? 0 NPD 0
lub
-3 [29] [30]

#NPD - No Performance Determined ($aavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)
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Tablica 5. Wymagania wobec asfaltow wielorodzajolwyg PN-EN 13924-2:2014-04/Apl i Ap2 [653]

Jed- asfalt asfalt
nos-tka Metoda MG 50/70-54/64 MG 35/50-57/69
Lp. Wiasciwosci badania Wyma- klasa Wyma- klasa
ganie ganie
1 Penetracja w 01 . B 3
2500 mm PN-EN 1426 [20] 50+70 4 35+50
2 | Temperatura °C PN-EN 1427 [21] 54+64 2 57+69 1
mieknienia
3 | Indeks penetracjf PN-EN 13924-2 | +0,3 do 3 +0,3 do 3
[65] +2.0 +2,0
4 Temperatura o PN-EN ISO 2592
zaplonu C [70] >250 4 >250 4
> | Rozpuszczal | gy | pN-EN 12502 [24] 2990 2 >99,0 2
6 Temperatura
tamliwosci °C PN-EN 12593 [25] <-17 5 <-15 4
Fraassa
7 Lepkaé
dynamiczna w Pas PN-EN 12596 [27] >900 4 >1500 5
60°C
8 Lepka¢ K brak
kinematyczna w | mne/s | PN-EN 12595 [26]] DK 0 wyma-
135°C wyma-ga gah 0
Wiasciwosci po starzeniu
9 Pozostata
penetracia pa % PN-EN 1426 [20] >50 2 >60 3
starzeniu
10 | Wzrost temp
mieknienia po| °C PN-EN 1427 [21] <10 3 <10 3
starzeniu
11 | Zmiana masy pp PN-EN 12607-1
starzeniu % [29] <0,5 1 <0,5 1

Skladowanie asfaltu drogowego powinno odb§waie w zbiornikach,  wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien ¢byzolowany termicznie, posiadaautomatyczny
system grzewczy z toleramct 5°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien I8y magazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontroliigym temperatuy z doktadnécia * 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika
w mieszadto. Zalecagbezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinikat wielokrotnego
rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okreggo stosowania oraz unikaniekontrolowanego
mieszania polimeroasfaltdwndego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magamym (roboczym) nie powinna
przekracza w okresie krétkotrwatym, nie dhiszym ni 5 dni, pontszych wartéci:

— asfaltu drogowego 35/50: 190°C,

— asfaltu drogowego 50/70: 180°C,

—  polimeroasfaltu: wg wska#zigroducenta,

— asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskapesoducenta.

W celu ograniczenia ikei emisji gazéw cieplarnianych oraz obemia temperatury mieszania
skladnikéw i poprawienia urabialé@ mieszanki mineralno-asfaltowej dopuszcza mstosowanie asfaltu
spienionego.

2.4. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowad kruszywo wedtug PN-
EN 13043 [50] i WT-1 Kruszywa 2014 [81], obejracg kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. W
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mieszance mineralno-asfaltowej jako kruszywo drobakzy stosowd mieszank kruszywa tamanego i
nietamanego (dla KR1+KR2 dopuszcza siosowanie w mieszance mineralnej do 100% kruszrebnego
nielamanego) lub kruszywo tamane.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobneg@ameshego i famanego, to najeprzyjaé
proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co rigjria/50.
Wymagania dla kruszyw wedtug WT-1 Kruszywa 2014][84 podane w tablicach porj.
a) Kruszywo grube do warstwy awicej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego powinno hsigé
wymagania podane w tablicy 6.

Tablica6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwy agicej i wyrbwnawczej z betonu
asfaltowego
Wiasciwosci kruszywa KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR7
1 ItJmarme_znle_ .yvediu‘g PN-EN  933-1[6]; Ge85/20 GL90/20 GL90/20
ategoria nie risza nk:
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie 525’15 g25’15 g25’15
wicksze nk wedtug kategorii: 20115 20115 20115
Gao175 Gao175 Gao175
3 Zawartd¢ pylu wediug PN-EN 933-1 [6] f f f
kategoria nie wysza ni: 2 2 2
4 Ksztalt kruszywa wediug PN-EN 933-3 [[7]
lub wedlug PN-EN 933-4 [8]; kategoria nje  Fls5lub Sks Fl,s5 lub Sbs Fl,s5 lub Sbs
wyzsza ni:
5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchn
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym C C C
wedtug PN-EN 933-5 [9]; kategoria niezeza deklarowana s010 s010
niz:
6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtiig
normy PN-EN 1097-2[13], badana na
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat P, LA LAso LAso
kategoria nie wysza ni:
7 | Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], deklarowana przez deklarowana | - deklarowana
rozdziat 7, 8 lub 9: producenta przez przez
producenta producenta
8 | Naskkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 [16], deklarowana przez deklarowana deklarowana
rozdziat 7, 8 lub 9: producenta przez przez
producenta producenta
9 Mrozoodporné wedtug PN-EN 1367-1 [18],
badana na kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16; F, F, F,
kategoria nie wysza ni:
10 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug sB
PN-EN 1367-3 [19]; wymagana kategoria: SB A SB A A
11 Ski . . deklarowany przez  deklarowany deklarowany
ad c_hemlczny — uproszczony opis producenta przez przez
petrograficzny wedlug PN-EN 932-3 [5] producenta producenta
12 | Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 01
1744-1 [22], p. 14.2; kategoria nie ¥gza ni: Mipc 0,1 Mipc 0,1 Mepc©,
13 | Rozpad krzemianowy zuzla  wielko-
piecowego chiodzonego powietrzem wediug Wé/magzrja w(;j/magzr]a W()j/magzr]a
PN-EN 1744-1 [22], p. 19.1: odpornac odpornac odpornac
14 | Rozpad zelazowy zuzla wielko-piecowego
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN Wé/magzrja w(;j/magzr]a W()j/magzr]a
1744-1[22], p. 19.2: odporng¢ odporng¢ odporng¢
15 | Stald¢ objgtosci  kruszywa z zuzla
stalowniczego wediug PN-EN 1744-1 [22], V35 V35 Vis
p. 19.3; kategoria nie wgza ni:
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b) kruszywo nielamane drobne lub aglym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i wyrOwnawczej z
betonu asfaltowego powinno spethigymagania podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub aggim uziarnieniu do B8 do
warstwy whzacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalosci

Lp. Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1 + KR2 KR3 = KRS +
KR4 KR7
1 ltJmarmc_en'le wedlug PN-EN 933-1 [6], wymagaha Ge85 lub G35 G85
ategoria:
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie ¢ksze nk GicNR G20 G120
wedtug kategorii: e
3 Zawartd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie
wyzsza ng: fa
4 Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie MB .10
wyzsza ni: F
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wediug PN-EN 933-6 E
[10], rozdz. 8, kategoria nie#siza ni: csDeklarowana
6 lﬁ%stgqc ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
7 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub d
9 eklarowana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 1744-

mpc0,1

[22], p. 14.2, kategoria nie wgza ni:

c¢) kruszywo tamane drobne lub agiym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i wyrbwnawczej z betonu
asfaltowego powinno spetdiavymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agéym uziarnieniu do B8 do
warstwy wazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od
Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1 +KR2 | KR3+ KR5 +
KR4 KR7
1 U2|arn|<_en'|e wedlug PN-EN 933-1 [6], wymagana Ge85 lub G35
kategoria:
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niesksze ni wedtu
kategom:‘ y & 99 GiNR | G120 | Gre20
3 Zawartg¢ pytow wedtlug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie
wyzsza ng: f1e
4 Jakdé pytow wedlug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie MB.10
wyzsza ni: F
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wediug PN-EN 933-6 E.Dekla- Ec<30 Ec<30
[10], rozdz. 8, kategoria niexsiza ni: rowana c c
6 SQStOsc ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez producenta
7 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 Iub
9 deklarowana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744- 01
[22], p. 14.2, kategoria nie wgza ni: Mepct,

d) do warstwy wizacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego, w zal#ci od kategorii ruchu, natg
stosowa wypetniacz spetniaty wymagania podane w tablicy 9.
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Tablica 9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza*) do warstwy wkacej i wyrdwnawczej z betonu

asfaltowego
Wymagania w zateosci
Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1 + KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR7
L zgodnie z tablig 24
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 [12] wg PN-EN 13043 [50]
Jaka¢ pytdow wedlug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie MB.10
wyzsza nk: F
ﬁiazyvartcéc wody wedtug PN-EN 1097-5 [15], nie #sza 1 % (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16] deklarowana pyexucenta
Wolne przestrzenie w  suchym, zsgczonym
wypetniaczu wediug PN-EN 1097-4 [14], wymagdana V2145
kategoria:
Przyrost temperatury mlinienia wedtug PN-EN 13179-1 Anen8/25
[56], wymagana kategoria: R&B
Rozpuszczalnd w wodzie wedtug PN-EN 1744-1 [22], WS,
kategoria nie wysza ni: 0
Zawart@d¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug cc
PN-EN 196-2 [3], kategoria niesiza ni: 0
Zawartd¢ wodorotlenku wapnia w  wypetniaczu
mieszanym wg PN-EN 459-2 [4], wymagana kategorial: KaDeklarowana
.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2 [57], BN
wymagana kategoria: Deklarowana

*) Mozna stosowé& pyly z odpylania, pod warunkiem spetniania wymagek dla wypetniacza zgodnie z
pktem 5 PN-EN 13043 [50]. Proporcja pytow i wypektza wapiennego powinna &yak dobrana, aby
kategoria zawartei CaCQ w mieszance pytow i wypetniacza wapiennego nia msza ni CCy.

Skltadowanie kruszywa powinno esiodbyw& w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmymmiarze lub pochodzeniu. Pod# sktadowiska
musi by réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra powinno si odbywa w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeracji.

2.5.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depka asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedri przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpokdo mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rgledobra i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze waitoprzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 {38},
metoda C wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.6. Granulat asfaltowy
2.6.1.Wiasciwosci granulatu asfaltowego
Granulat asfaltowy powinien spetiswymagania podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wymagania dotygze granulatu asfaltowego

Wymagania Warstwa wizaca
Zawartg¢ mineratow obcych Kategoria Fd;
Wiasciwosci lepiszcza| PIK | Kategoria &
odzyskaneg;o w granu-lacije Wartas¢ srednia temperatury ngknienia nie mae by wyzsza ni
asfaltowyn? 70°C. Pojedyncze wardoi temperatury miknienia nie mog
przekracz& 77°C
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Pen. | Kategoria 2

Wartas¢ srednia nie mee by mniejsza ni 15x0,1 mm.
Pojedyncze wartei penetracji nie magby¢ mniejsze ni 10 x 0,1
mm

Jednorodng W(g tablicy 12

a) do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego weaie asfaltowym wystarcza oznaczenie temperatury
micknienia PiK. Tylko w szczegélnych przypadkach nglevykona& oznaczenie penetracji. Oceny
wihasciwosci lepiszcza naley dokona& wg pktu 4.2.2 normy PN-EN 13108-8 [53]

Zawart@d¢ materiatdbw obcych w granulacie asfaltowym, oznaezevg PN-EN 12697-42 [48],
powinna spetni@wymagania podane w tablicy 11.

Tablica 11. Zawart& materiatéw obcych w granulacie asfaltowym

Materiaty obc® Kategoria
Grupa 1 Grupa 2 PM
[%(m/m)] [%(m/m)]
<1 <0,1 PMo,1
<5 <0,1 PMo.1
>5 >0,1 PMec
a) materiaty obce grupy 1 i 2 zgodnie z pktem 4fdmy PN-EN 13108-8 [53]

Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowyim mae by wigkszy od wymiaru D
mieszanki mineralnej wchodeej w skitad mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Do obliczania temperatury gkinienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfalt@vegodanego
asfaltu naley, zgodnie z PN-EN 13108-1 [51], zeknik a, pkt A.3, stosowaastpujace rownanie:
Thikmix= o - Tpik1 +0 - Toika

w ktorym:

Trikmix — temperatura rgknienia mieszanki lepiszczy w mieszance minerakfaltowej z dodatkiem
granulatu asfaltowego, [°C],

Triki — temperatura reknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfatjowgCl,

Trike — $rednia temperatura gkinienia dodanego lepiszcza asfaltowego [°C],

aib —udziat masowy: lepiszcza z granulatulesfeego (a) i dodanego lepiszcza (b), przy a+b=1

2.6.2.Jednorodn& granulatu asfaltowego

Jednorodn& granulatu asfaltowego powinna dwgceniana na podstawie rogsii procentowego
udziatlu w granulacie: kruszywa grubego, kruszywebdego oraz pytldw, zawak lepiszcza oraz rozgiu
wynikéw pomiaréw temperatury gknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfajowe

Wymagane jest podanie zmierzonej wéetgednorodnéci rozstpu wynikéw bada wiasciwosci
przeprowadzonych na liczbie prébekprzy czymn powinno wynosi co najmniej 5. Liczb probek oblicza
sig, dziehc mag materiatu wyjciowego podanego w tonach [t], zagddajac w gée do petnej liczby.

Wymagania dotycxe dopuszczalnego rogpti wynikéw bada granulatu asfaltowego podano w
tablicy 12.

Tablica 12. Dopuszczalny rozptwynikdéw bada wiasciwosci

Dopuszczalny rozsp wynikéw
bada (T,.;) partii granulatu

Wiasciwosé asfaltowego do zastosowania w
mieszance mineralno-asfaltowej

przeznaczonej do warstwy ahcej

Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego, [°C] 8,0
Zawarta¢ lepiszcza, [%(m/m)] 1,0
Kruszywo o uziarnieniu po#gj 0,063 mm [%(m/m)] 6,0
Kruszywo o uziarnieniu od 0,063 do 2 mm [%(m/m)] ,a6

Kruszywo o uziarnieniu povwagj 2 mm [%(m/m)] 16,0
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2.6.3.Deklarowanie wigciwosci granulatu asfaltowego

W opisie granulatu asfaltowego producent powiniateklarowa:

— typ mieszanki lub mieszanek, z ktorych pochodzngtat (np. AC 16 S, droga DK 10), nie dopuszcza
sig do stosowania granulatu, ktérego pochodzenianoisa udokumentowai zadeklarowa,

— rodzaj kruszywa §rednie uziarnienie,
— typ lepiszczasrednh zawartd¢ lepiszcza krednia temperatgrmicknienia lepiszcza odzyskanego,
— maksymaln wielkos¢ kawatkéw granulatu asfaltowego U GRA D/d.

Wiasciwosci kruszywa z granulatu asfaltowego powinny spétnimymagania okrdone dla
kruszywa w danej mieszance mineralno-asfaltowej.

Dopuszcza si deklarowanie wisciwosci kruszywa mineralnego w granulacie asfaltowym na
podstawie udokumentowanego wgziej zastosowania.

2.6.4.Warunki stosowania granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy m@ by wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralndaétewej, jezeli
spetione $ wymagania dotyce kaxcowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowejgojeodatkiem.
Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych powinpehsia® warunki kontrolowanego, mechanicznego
dozowania granulatu asfaltowego podczas produkigiszanki mineralno-asfaltowej.

Granulat dodawany na zimno wymagazggego podgrzewania kruszywa, zgodnie z tablig.
Jezeli granulat asfaltowy jest wilgotny to naletemperatug kruszywa jeszcze podsieo koreke z tablicy
14.

Tablica 13. Temperatura kruszywa w zalaci od ilosci zimnego i suchego granulatu asfaltowego

180

°c]

170

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe|

[ T T

120 .
150 175 200 225 250 275 300

Wymagana temperatura kruszywa [*C]

Nalezy oznaczy wilgotnos¢ granulatu asfaltowego i skorygotvaemperatug produkcji mma
zgodnie z tablig 14 o tyle, aby nie zostala przekroczona dopusmezahjwysza temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) trpakt 2.3.

Tablica 14. Korekta temperatury produkcji w zalesci od wilgotndgci granulatu asfaltowego

Udziat Wilgotnos¢ granulatu asfaltowego [%0]
granulatu 1] 2 ] 3 4 | 5 | 6
asfsllf&v]vego Korekta temperatury °C

10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 - - - -
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Szare pola wskazujdodatek granulatu nieekonomiczny i niebezpiecayzgkdu na dte ilosci
pary wodnej powstagej przy odparowaniu wody z wilgotnego granulatu.

Dopuszcza siuzycie granulatu asfaltowego w metodzie ,na zimnbé&z ws¢pnego ogrzewania) w
ilosci do 20% masy mieszanki mineralno-asfaltowej ndspewie wykazania spetnienia wymagaodanych
powyzej oraz spetniania wéaiwosci mma.

Uwaga: Stosowanie granulatu asfaltowego nieexabniza¢ wlasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych.

Do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z asstvaniem granulatu nie dopuszcza si
stosowanigrodkow obniajacych lepkd¢ asfaltu.

2.7. Materialy do uszczelnienia pefczen i kraw e¢dzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. atzy podhinych i poprzecznych) z tego samego
materiatu wykonywanego w #Gym czasie oraz spoin stanaeych pohkczenia rénych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wudzeniami obcymi w nawierzchni lukg jograniczajcymi, naley
stosowa elastyczne tamy bitumiczne i pasty asfaltowe dobrane wg zasadgstawionych w tablicy 15 i 16
oraz spetniagjce wymagania, w zateosci od rodzaju materiatu, wg tablic od 17 do 19. &fatt na
elastyczne tany bitumiczne w celu zapewnienia elastycamg@owinien by modyfikowany polimerami.

Tablica 15. Materiaty do ztzy midzy fragmentami zagzczonej MMA rozktadanej metaggorace przy

zimnym”
Ztacze podtane Zhcze poprzeczne
Rodzaj warstwy
Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiafu
Warstwa wizaca | KR 1-7 Pasty asfaltowe lubp KR 1-2 Pasty asfaltowe lulb
elastyczne tany elastyczne tamy
bitumiczne bitumiczne
KR 3-7 Elastyczne tany
bitumiczne
Tablica 16. Materiaty do spoin aulzy fragmentami zagzczonej MMA i elementami wypogania drogi
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu
Warstwa wizaca KR 1-7 Pasty asfaltowe lub
elastyczne tany bitumiczne
Tablica 17. Wymagania wobedia bitumicznych
Wiasciwosé Metoda badawcza Dodatlfowy opIs Wymaganie
warunkéw badania
Temperatura mgknienia| PN-EN 1427[21] >90°C
PiK
Penetracja stdiem PN-EN 13880-2[71] 20 do 50
1/10 mm
Odprzenie  spezyste | PN-EN 13880-3[72] 10 do 30%
(odbojna¢)
Zginanie na zimno DIN 52123[76] test odcinkény o Bez kniecia
dtugasci 20 cm w
temperaturze 0°C
badanie po 24
godzinnym
kondycjonowaniu
Mozliwos¢ wydtuzenia | SNV 671 920 W temperaturze >10%
oraz przyczeprii (PN-EN 13880-13 [75]) | -10°C <1 N/mnt
tasmy
Mozliwos¢ wydtuzenia SNV 671 920 W temperaturze Ngl@oda wynik
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oraz przyczeprigi
tasmy po starzeniu
termicznym

(PN-EN 13880-13 [75])

-10°C

Tablica 18. Wymagania wobec past asfaltowych naaima bazie emulsji

Wiasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN-EN 1425[77] pasta
Odporng¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[73] Nie splywa
Zawartg¢ wody PN-EN 1428[78] <50% m/m

Wihasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN1BR74-1[79] lub PN-EN 13074-2[80]

Temperatura ngknienia PiK |

PN-EN 1427[21]

>70°C

Tablica 19. Wymagania wobec past asfaltowych naocgona bazie asfaltu modyfikowanego polimerami

Wihasciwosé

Metoda badawcza

Wymaganie

Zachowanie przy temperaturze
lejnosci

PN-EN 13880-6[74]

Homogeniczny

Temperatura ngknienia PiK

PN-EN 1427[21]

>80°C

Penetracja stdkiem w 25°C, 5 s
150 g

PN-EN 13880-2[71]

30do 60 0,1 mm

Odpornad¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[73] <5,0 mm
Odprzenie spgzyste (odbojnéc) PN-EN 13380-3[72] 10-50%
Wydluzenie niecigte  (préba PN-EN 13880-13[75] >5 mm
przyczepnéci ), po 5 h, -10°C <0,75 N/mm

2.8. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaasyca z warstw $cieralm) nalery
stosowa kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane latidnowe emulsje modyfikowane polimerami
wedtug aktualnego Zatznika krajowego NA do PN-EN 13808 [64].

Spairéd rodzajow emulsji wymienionych w Zakzniku krajowym NA [64a] do normy PN-EN
13808 [64], nalgy stosowa emulsje oznaczone kodem ZM.

Wiasciwosci i przeznaczenie emulsji asfaltowych oraz spas@ibsktadowania opisano w SST D-
04.03.01a [2].

2.9. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizgie lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i wtawosci
dodatkéw powinny b§ deklarowane. Nafg uzywa¢ tylko materiatéw sktadowych o ustalonej przyd&tio
Ustalenie przydatrici powinno wynik& co najmniej jednego z napujacych dokumentow:
— normy europejskiej,
— europejskiej aprobaty technicznej,
- specyfikacji materialowych opartych
nawierzchniach asfaltowych.
Wykaz naley dostarczy w celu udowodnienia przydatéw. Wykaz mae by oparty na badaniach
w pofczeniu z dowodami w praktyce.
Zaleca s stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltosveglka obniajacego temperatgrprodukcji
i uktadania.
Do mieszanki mineralno-asfaltowej by stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-EN
13108-4 [52], zaicznik B.

2.10. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

na potwierdzomy pozytywnych zastosowaniach w

Skltad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢bustalony na podstawie badaprobek
wykonanych zgodnie z nosnPN-EN 13108-20 [54] zatznik C oraz normami poazanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeeé¢ lepiszcza podane sv tablicy 20.

Prébki powinny spetnia wymagania podane w p. 2.11, w zaleici od kategorii ruchu jak i
zawartdci asfaltu B, i temperatur zagszczania prébek.
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Tablica 20. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawartd¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej i wyrownawczej, dla ruchu KR1+KR7
Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR7 KR3-KR7
Wymiar sita #, [mm] Od do od do od do (o]s dg
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 80 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
ﬁ]?r\:\ll;r:ﬁn% Ieplszcza, Bmin4,8 Bmin4,6 Bmin4,6 Bmin4,4
7 Minimalna zawartét lepiszcza jest okébona przy zateonej g:staici mieszanki mineralnej
2,650 Mg/m. Jezeli stosowana mieszanka mineralna mayigestas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalne
zawartdci lepiszcza podanwartas¢ naley pomnay¢ przez wspétczynnikd wedtug réwnania:
_ 2,650
Pd

2.11. Wiakciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betom asfaltowego do warstwy

wigzacej i wyréwn

Wymagane wisciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 21, 22 i 23.

awczej

Tablica21l. Wymagane weiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy amcej |
wyréwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2
Warunki
Wiasciwosé zag;lsDch_zEaplla "9 Metoda i warunki badania AC11W AC16W
13108-20 [54]
Zawartaé wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [37], Vimin 3.0 Vmin 3.0
przestrzeni 2x50 uderzé p. 4 Vinax 6,0 Vmax 6,0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [37], VFBin 65 VFBin 60
wypetnione lepiszczem | 2x50 uderzgé p.5 VFBrax 80 VFBax s0
Zawarta¢ wolnych C.1.2 ubiianie
przestrzeni w mieszan-de,. o< UoNane, PN-EN 12697-8 [37], VMAmin 14 VMA i 14
; ; 2x50 uderze 5
mineralnej p.
PN-EN 12697-12 [39],
Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z
wody 2x35 uderze jednym cyklem zamra- ITSRo ITSRo
zania, badanie w 25°¢

 yjednolicon procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wagahiku 1 [82].

Tablica 22. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiuicej i wyréwnawczej,
dla ruchu KR3 + KR4

Warunki
Wiasciwosé zag;spz,\(l:_zEana w9 Metoda i warunki badania AC16W AC22W
13108-20 [54]
Zawartae wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 4,0 Vinin 4,0
przestrzeni 2x75 uderzgé PN-EN 12697-8 [37], p. 4 Vinax 7.0 Vimax 7.0
Odporng¢ na C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-22 [41], metBdaWTSr 015 WTSRro15
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deformacje trwaté® Pog-Pi100 w powietrzu, PN-EN 13108-20 PRDyg 7,0 PRDaRr70
[54], D.1.6,60°C, 10 000 cykli
PN-EN 12697-12 [39],
Odpornd¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITSu0 ITSRo

wody

2x35 uderzgé

jednym cyklem zamraania,
badanie w 25°¢)

2 Grubdi¢ ptyty: AC16, AC22 60 mm,

b)
(82],

<)

w zahczniku 2 [83].

Ujednolicora procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wazahiku 1

Procedus kondycjonowania krétkoterminowego mma przed forraniem prébek podano w WT-2 2014

Tablica 23. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyasuicej i wyréwnawczej,
dla ruchu KR5 + KR7

Warunki
Wihasciwosé zag;lsDch_zEasla w9 Metoda i warunki badania AC16W AC22W
13108-20 [54]
Zawartae wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 4,0 Vinin 4,0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [37], p. 4 Vinax 7.0 Vmax 7,0
Odporndc’; na C.1.20, watowanie Pvl\:l;)%’\jlvigga?gli-glt]rfg ;%%?2% WTSro.10 WTS\ro.10
dEformaC]e trwajé)c) Pog-Pioo [54] D1.6 éooc 10 000 Cykll PRDnr 5.0 PRDnr 50
PN-EN 12697-12 [39],

Odporng¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITSR, ITSR,
wody 2x35 uderzé jednym cyklem zamraania, 0 0

badanie w 25°®

3 Grubd¢ ptyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm,

b)
(82],

©)

w zahczniku 2 [83].

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ujednolicory procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wagahiku 1

Procedug kondycjonowania krotkoterminowego mma przed formpigm prébek podano w WT-2 2014

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoing’ fjkt

3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaf@sci od potrzeb, powinien wykazaie mazliwoscia
korzystania ze speiu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:
a) wytwornia (otaczarka o mieszaniu cyklicznym lub gitym, z automatycznym komputerowym

sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekengmo-asfaltowych.
Wytwornia powinna zapewfiwysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikéwzorachowanie
wiasciwej temperatury sktadnikéw i gotowej mieszankinemialno-asfaltowej. Na wytworni powinien
funkcjonowa certyfikowany system zaktadowej kontroli produkagiodny z PN-EN 13108-21 [55].
Wytwoérnia powinna b§ wyposaona w termometry (uezlzenia pomiarowe) pozwaigie na cigte
monitorowanie temperatury poszczegoélnych materigldva ré&nych etapach przygotowywania

materiatow, jak i na wyiu z mieszalnika,

b) ukiladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem régsiaikladanej warstwy,

c) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,
f) szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszexe,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoWwymtermosami,
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h) sprzt drobny.
4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagéalne” [1]
pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Asfalt i polimeroasfalt nal przewozt zgodnie z zasadami wynikaymi z ustawy o przewozie
drogowym towaréw niebezpiecznych [86], wprowadeej przepisy konwencji ADR, w cysternach
kolejowych Iub samochodach izolowanych i zaopatyzbn w uradzenia umeliwiajace pdrednie
ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi magderi i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz naley przewozé w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien¢ bprzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, @] acych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta, zendoyé przewaony dowolnymi srodkami
transportu z uwzgbnieniem zaleae producenta. Opakowanie powinnocbyabezpieczone tak, aby nie
ulegto uszkodzeniu.

Emulsja asfaltowa nmi@ by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkienae nie leda korodowaly pod wplywem emulsji i nie etha
powodowalty jej rozpadu. Cysterny powinnycbyyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu
opakowa z metali lekkich (mge zachod#i wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy emulsjach o pH
4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalely dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbashism mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojekntermoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszaoét produkcji do wbudowania, powinna zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Migtyczy to przypadkéw aycia dodatkow
obnizajacych temperatyr produkcji i wbudowania, lepiszczy zawieraych takiesrodki lub specjalnych
technologii produkcji i wbudowywania w okioinej temperaturze, tj. zzyciem asfaltu spienionego. W tym
zakresie naley kierowa sie informacjami (zaleceniami) podanymi przez prodwéertychsrodkéw.

Powierzchnie pojemnikéwaywanych do transportu mieszanki powinny¢lzyste, a do zwiknia
tych powierzchni mena wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgie szkodliwie na mieszagk
Zabrania sj skrapiania skrayolejem na pdowym lub innymisrodkami ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inspektoroadlzoru do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, ACL6¥AC22W), wyniki bada laboratoryjnych oraz
prébki materiatdw pobrane w obedwd Inspektora nadzoru do wykonania badkontrolnych przez
Zamawiajcego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

—  zrodio wszystkich zastosowanych materiatow,

- proporcje wszystkich skltadnikéw mieszanki minergine

—  punkty graniczne uziarnienia,

- wyniki bada przeprowadzonych w celu okfenia wiaciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikaciji,

- wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

- temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.
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W zag;szczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych nalgy stosowé
nastpujace temperatury mieszanki w zah®sci stosowanego asfaltu:
— 35/50i50/7Q 135°C+5°C,

— MG 50/70-54/64 | MG 35/50-57/69: 140°C+5°C,
— PMB 25/ 55-60, PMB 25/55-80: 145°C+5°C.

Recepta powinna By zaprojektowana dla konkretnych materiatow, zaat@me&pnych przez
Inspektora nadzoru, do wbudowania i przy wykorzystaeprezentatywnych prébek tych materiatéw.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczamakilku wytwérni lub od kilku
producentéw, to naly zapewnt zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymaganej
dokumentacji projektowe].

Kazda zmiana sktadnikéw mieszanki w czasie trwaniadétolwymaga akceptacji Inspektora
nadzoru oraz opracowania nowej recepty i jej zatizenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca pewirdadbé, aby projektowana recepta
laboratoryjna opierata gina prawidtowych i w petni reprezentatywnych prattkanateriatow, ktore dala
stosowane do wykonania rob6t. Powinienziakzapewni, aby mieszanka i jej poszczegdlne sktadniki
spetnialy wymagania dotygze cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrglonych w niniejszej
specyfikacji.

Akceptacja recepty przez Inspektora nadzoruaenoasipi¢c na podstawie przedstawionych przez
Wykonawe bada typu i sprawozdania z préby technologicznej. Wypealku kiedy Inspektor nadzoru, w
celu akceptacji recepty mieszanki mineralno-asfedjp zdecyduje gi wykona dodatkowo niezalae
badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z wymaganiasgiektora nadzoru probki wszystkich sktadnikéw
mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowingpodstaw produkcji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéwz gpezechowywania gotowej mieszanki).
Inspektor nadzoru dopci do produkcji tylko otaczarki posiadap certyfikowany system zakfadowej
kontroli produkcji zgodny z PN-EN 13108-21 [55].

Dozowanie skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowe otaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepdboca, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny bykresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu
nalezy dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nelg przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewna@®@jm utrzymanie zadanej temperatury z doktadimia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku mgiga&ym (roboczym) nie m@ przekraczé wartosci
podanych w pkcie 2.2.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralpskata temperater
wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatueszainki mineralnej nie powinnadwyzsza o
wiecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgoejl w tablicy 24. W tej
tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtalostarczonej na miejsce wbudowania,
a najwyssza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeftobezpdérednio po wytworzeniu w
wytworni.

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dezamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest
dodawany dodatek w celu oldania temperatury jej wytwarzania i woudowania laly gtosowane lepiszcze
asfaltowe zawiera takrodek.

Tablica 24. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 150 do 190
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 wg wskaza producenta
PMB 25/55-80 wg wskaza producenta
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta
MG 35/50-57/69 wg wskaza producenta
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Spos6b i czas mieszania sktadnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dodatki modyfikujce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdxy¢ dodawane w
postaci statej lub cieklej. System dozowania posinzapewrd jednorodné¢ dozowania dodatkéw i ich
wymieszania w wytwarzanej mieszance. Warunki wypaata i przechowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej na gaico nie powinny istotnie wptywana skuteczni@ dziatania tych dodatkow.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwdrni, pod warunkiem
skoordynowania medzy sola deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikow,
wihasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzriic w ich wigciwosciach.

Produkcja powinna kiytak zaplanowana, aby nie ddpi¢ do zbyt dlugiego przechowywania
mieszanki w silosach; nafg wykluczye mozliwos¢ szkodliwych zmian. Czas przechowywania —
magazynowania mieszanki MMA powinien uwadhia¢ mozliwosci wytworni (sposob podgrzewania
silosow gotowej mieszanki MMA i rodzaj izolacji) anunki atmosferyczne oraz czas transportu na bedow

5.4. Przygotowanie podida

Podiaze (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstywwiazaca lub wyrébwnawcz z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.
Rzedne wysokéciowe podiaa oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektovs. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.
Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usurg.
Podioe pod warstw scieral powinno spetni& wymagania okrdone w tablicy 25. Jeeli
nierbwndci poprzeczne aswigksze anieli dopuszczalne, nalg odpowiednio wyréwna podiaze poprzez
frezowanie lub ulgenie warstwy wyréwnawczej.

Tablica 25. Maksymalne nierowfm podiaza pod warstw wiazaca

Dopuszczalne warfoi odchyle
Klasa drogi Element nawierzchni réwnasci podtwnej i poprzecznej
pod warstw wigzaca [mm]

A, 'S, GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
dodatkowe, 9
witaczenia i wyhczenia, jezdnieatznic,
utwardzone pobocza

Jezdnie MOP 12

G,Z Pasy ruchu zasadnicze, 12
dodatkowe, wgczenia
i wytaczenia, postojowe,
utwardzone pobocza

L, D, place, parkingi Wszystkie pasy ruchu 15
i powierzchnie
przeznaczone do ruchu
i postoju pojazdéw

Nieréwndaici podtaza (w tym powierzchnriistniepcej warstwy wazacej) naley wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtzu taty z materialu 0 mniejszej sztywdoo (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usuraé, a powstatle w ten sposdb ubytki wypétnnateriatem o wisciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego.

W celu polepszenia pgizenia midzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzie
podiaza powinna b§ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podia naley wypetni odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi
wedlug PN-EN 14188-1 [67] lub PN-EN 14188-2 [68b@linnymi materialami wedtug norm lub aprobat
technicznych.
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Na podiau wykazujpcym zniszczenia w postaci siatki ekpn zmgczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykdéw wedtug norm lubr@pat technicznych lub podite naley wymienic.

Przygotowanie podi@ do skropienia emutspalezy wykona zgodnie z SST D-04.03.01a [2].

5.5. Préba technologiczna
Nie dotyczy.
5.6. Odcinek prébny
Nie dotyczy.
5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu @benia nawierzchni ruchem.

Podize powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu g@wizenie paiczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przeikaniem i zaleganiem wody auzy warstwami.

Warunki wykonania patzenia midzywarstwowego oraz kontrola wykonania skropieroataty
przedstawione w SST D-04.03.01a [2].

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltodejuktadu warstw konstrukcyjnych naje
zachowa zasad mowiaca, ze grubd¢ warstwy musi b§ co najmniej dwuipétkrotnie wksza od wymiaru D
kruszywa danej mieszanki ¢h2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedtug dokumentacji projetkej jest zbyt gruba, aby moa bylo j
roztozy¢ i zagescic w pojedynczej operacji, to warstwa ta imoskt sklad&g z dwoch warstw
technologicznych, z ktérych kda zostaje rozimna i zagszczona w odibnej operacji. Naley zapewnt
petne padczenie midzy tymi warstwami zgodnie z pkt.5.7.

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie mae by¢ nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfalfopeavinien by zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.2.

Prace zwizane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowkzy tak aaplanowg aby:

- umazliwiaty uktadanie warstwy catszerokdcia jezdni (jeda rozkladarlg lub dwoma rozktadarkami
pracupcymi obok siebie z odpowiednim przestsiem), a w przypadku przebuddéw i remontéw o
dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowyneyekaicia pasa ruchu,

- dzienne dziatki robocze (tj. odcinki nawierzchni k#drych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinnychyazliwie jak najdhzsze min. 200 m,

- organizacja dostaw mieszanki powinna zapéwnac; rozktadarki bez zatrzynia

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Nie wolno wbudowy@aetonu asfaltowego, gdy na pozliotworzy s¢ zamkngty film
wodny.

Temperatura otoczenia wagiu doby nie powinna lynizsza od temperatury podanej w tablicy 26.
Temperatura otoczenia w® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgato obramowania (np.
promienniki podczerwieni, uggizenia mikrofalowe). Temperatura powietrza powirlng mierzona co
najmniej 3 razy dziennie: przed przystniem do robét oraz podczas ich wykonywania wee#ich
réwnomiernie roziponych w planowanym czasie realizacji dziennej dziabboczej. Nie dopuszczaesi
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopajczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Podczas budowy nawierzchni nafe dazy¢ do ulazenia wszystkich warstw przed sezonem
zimowym, aby zapewniszczelné¢ nawierzchni i jej odporng na dziatlanie wody i mrozu. Zdi w
wyjatkowym przypadku zachodzi koniecadgozostawienia na zignwarstwy wazacej lub wyréwnawczej,
to nalery ja powierzchniowo uszczelhiw celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziatanisdy, mrozu i
ewentualnigrodkéw odladzaicych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalobms dodatkiem obnajacym temperatur
mieszania i wbudowania, naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 26. Minimalna temperatura otoczenia na \wgéti 2 m podczas wykonywania warstwyawicej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego
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Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia, °C
Warstwa wizaca 0
Warstwa wyréwnawcza 0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozktadask wyposaona w uktad
automatycznego sterowania grgbiovarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech projektova,
elementy wibrujce do wsipnego zagszczenia, urmlzenia do podgrzewania elementéw roboczych
rozktadarki. W miejscach niedeginych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Przy wykonywaniu nawierzchni drég w kategorii KR6zaleca s stosowanie do wykonania
warstwy whzacej podajnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej dwilania kosza rozktadarki Zeodkow
transportu.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢achsi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi o
charakterystyce (statycznym nacisku liniowym) zapieyycej skuteczn@ zag;szczania, potwierdzanna
odcinku prébnym. Do warstw z betonu asfaltoweg@iyaktosowd walce drogowe stalowe gtadkie
Zz mazliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozktadaskwyposaom w ukfad
automatycznego sterowania grgbiovarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecy projektova.

W miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach

(w osi i przy brzegach warstwy).

5.9. Pojczenia technologiczne

Pokczenia technologiczne nalewykonywa: jako:
—  zlacza podtune i poprzeczne (wg definicji p. 1.4.18.),
— spoiny (wg definicji p.1.4.19.).
Pokczenia technologiczne powinny djednorodne i szczelne.

5.9.1.Wykonanie zczy
5.9.1.1. Sposo6b wykonaniaazky-wymagania ogélne

Ztacza w warstwach nawierzchni powinny¢hyykonywane w linii proste;.

Ztacza poditaznego nie mgna umiejscawiaw sladach két, ani w obszarze poziomego oznakowania
jezdni. Zhcza podtane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malprzesuwa wzgledem
siebie co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznymaodo jezdni. Zhcza poprzeczne wruzy dziatkami
roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw techgmliznych nalgy przesun¢ wzgldem siebie o co
najmniej 2 m w kierunku podimym do osi jezdni.

Pokczenie nawierzchni mostowej z nawierzechdrogows powinno by wykonane w strefie plyty
przegciowej. Poiczenie warstwscieralnej i wazacej powinno by przesunjte o co najmniej 0,5 m.
Krawgdzie poprzecznea¢zonych warstw vdizacej i scieralnej nawierzchni drogowej powinny dgdcite
pita.

Ztacza powinny by catkowicie zwizane, a powierzchnie przylegaych warstw powinny by w
jednym poziomie.

5.9.1.2. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywardiggza podtinego, gdy ukladanie
mieszanki odbywa siprzez minimum dwie rozktadarki pragag obok siebie z przesgniem. Wydajnéci
wstepnego zagszczania deskrozktadarek muszbyé do siebie dopasowane. Prag technologia robot
powinna zapewti prawidtowe i szczelne pgizenia uktadanych pasow warstwy technologicznejruivek
ten mana zapewrd przez zminimalizowanie odledioi migdzy rozktadarkami tak, aby odlegéomiedzy
uktadanymi pasami nie byta gkisza ni dtugas¢ rozktadarki oraz druga w kolejéa rozktadarka nadkladata
mieszank na pierwszy pas.

Walce zagszczajce mieszankza kada rozktadarly powinny by o zblzonych parametrach. Zesgczanie
kazdego z paséw natg rozpoczyné od zewrtrznej kravedzi pasa i stopniowo zagzcza pas w kierunku
ztacza.
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Przy tej metodzie nie stosuje siodatkowych materiatéw doazzy.
5.9.1.3. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Wykonanie ziczy metod ,gorace przy zimnym” stosuje siw przypadkach, gdy ze wzglu na
ruch, wzgédnie z innych uzasadnionych powodéw konieczne yggtonywanie nawierzchni w odgiach
czasowych. Krawdz zfacza w takim przypadku powinna bwykonana w trakcie ukltadania pierwszego pasa
ruchu.

Weczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinieme¢ wyprofilowary krawedz
réwnomiernie zagszczon, bez gknig¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna ldyskana
(pochylenie okoto 3:1 tj.podakem 70-80° w stosunku do warstwyzeji lezacej). Skos wykonany ,nha
goraco”, powinien by uformowany podczas uktadania pierwszego pasa rugtay zastosowaniu rolki
dociskowej lub néa talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,na goo”, nalery uzyska go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganegoaté. Powierzchnia styku powinna dyczysta i sucha. Przed ukniem
sasiedniego pasa calpowierzchng styku naley pokrye tasma przylepry lub pasi w ilosci podanej w
punktach 5.9.1.5. i5.9.1.6.

Drugi pas powinien hy wykonywany z zakladem 2-3 cm lgz od gornej krawdzi zlkcza,
zachodzcym na pas wykonany wcadej.

5.9.1.4. Zakaczenie dziaiki roboczej

Zakaoiczenie dziatki roboczej nalg wykona w sposo6b i przy pomocy udzer zapewniaicych
uzyskanie nieregularnej powierzchni spoiny (przynpoy wstawianej
kantowki lub frezarki). Zakczenie dziatki roboczej nalg wykona prostopadle do osi drogi.

Krawedz dziatki roboczej jest rownocgeie kravedzia poprzecza ztacza.

Ztacza poprzeczne wmuzy dziatkami roboczymi ukladanych pasow kolejnycharstw
technologicznych naky przesun¢ wzglgdem siebie o co najmniej 3 m w kierunku pasiiym do osi jezdni.

5.9.1.5.Wymagania wobec wbudowaniagma bitumicznych

Minimalna wysokd¢ tasmy wynosi 4 cm.

Grubdgi¢ taSmy w zhczach powinna wyno&il0 mm.

Krawedz boczna zicza podhinego powinna hy uformowana za pomacrolki dociskowej lub
poprzez obeicie nazem talerzowym.

Krawedz boczna zicza poprzecznego powinnadayyformowana w taki sposéb i za
pomoa urzadzenr umazliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawdzi do ktérych klejona dulzie tama, powinny by czyste i suche. Przed
przyklejeniem témy w metodzie ,gagce przy zimnym”, krawdzie ,zimnej” warstwy na catkowitej
grubdici, nalezy zagruntowa zgodnie z zaleceniami producenta
tasmy.

Tasma bitumiczna powinna lBywskpnie przyklejona do zimnej krazi zlacza pokrywaic 2/3
wysokaici warstwy licac od gornej powierzchni..

5.9.1.6. Wymagania wobec wbudowywania past bitumicznych

Przygotowanie kraadzi bocznych jak w przypadku stosowanigntebitumicznych.

Pasta powinna ldynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierjgggozprowadzenia na
bocznej krawdzi w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grub&i 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cm3).
Dopuszcza gireczne nanoszenie past w miejscach niegbwstch.

5.9.2.Wykonanie spoin

Spoiny naley wykonywa w wypadku paiczen warstwy z urzdzeniami w nawierzchni lubaj
ograniczajcymi.

Spoiny naley wykonywa z materiatow termoplastycznych{ay, pasty) zgodnych z pktem 2.7.

Grubdi¢ elastycznej tamy uszczelniajcej w spoinach w warstwie wiacej powinna wynosi nie
mniej nz 15 mm.

Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierjeggozprowadzenia na
bocznej krawdzi w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grub&@i 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cr).
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5.10. Krawedzie

W przypadku warstwyscieralnej rozkladanej przy wdzeniach ograniczagych nawierzchmj,
ktérych goérna powierzchnia ma by jednym poziomie z powierzchintej nawierzchni (npsciek uliczny,
korytka odwadniajce) oraz gdy spadek jezdni jest w straiych uradzen, to powierzchnia warstwy
scieralnej powinna hywyzsza o 0,5+1,0 cm.

W przypadku warstw nawierzchni bez aglzeh ograniczajcych (np. krawznikéw) krawedziom
nalezy nada& spadki o nachyleniu nie gkszym ni 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowanej do eeal
lub elementu mocowanego do rozkiadarki tzw ,butgha( gomco”). Jeeli krawedzie nie zostaty
uformowane na gaco kravedzi nalery wyfrezowa na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronngathyleniu jezdni naly uszczelnt krawedz
potozoma wyzej (nizej potazona krawdz powinna zostanieuszczelniona).

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachylenitz€gréj daszkowy) decygjo potrzebie i
sposobie uszczelnienia kregizi zewrgtrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu z Inspekin nadzoru.

Krawgdzie zewnrtrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych ayaleszczelni przez pokrycie
goracym asfaltem w iléci:

- powierzchnie odsadzek - 1,5 kd/m
- krawedzie zewntrzne - 4 kg/m

Goracy asfalt mae by nanoszony w kilku przégiach roboczych.

Do uszczelniania kragdzi zewrtrznych naley stosowd asfalt drogowy wediug PN-EN
12591[23], asfalt modyfikowany polimerami wedtug Nl 14023[66], asfalt wielorodzajowy wg PN-EN
13924-2[65], albo inne lepiszcza wedlug norm lubrobpt technicznych. Uszczelnienie krglai
zewrgtrznej naley wykona goracym lepiszczem.

Lepiszcze powinno kynaniesione odpowiednio szybko tak, aby kydeie nie ulegly zabrudzeniu.
Nizej potazona krawgdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozastaeuszczelniona.

Dopuszcza sijednoczesne uszczelnianie kegzi kolejnych warstw, peeli warstwy byly utaone
jedna po drugiej, a kraaizie byly zabezpieczone przed zanieczyszczenieteliJeawedz potazona wyzej
jest uszczelniana warstwowo, to przylegajpowierzchn¢ odsadzki danej warstwy nale uszczelni na
szerokdci co najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogollne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialagb[1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét
6.2.1.Dokumenty i wyniki bad& materiatow

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@awv
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakie® @b znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodndci, deklarag zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcow itp.),

- ew. wykong& wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robotedéne
przez Inspektora nadzoru.

W przypadku zmiany rodzaju i wdeiwosci materiatéw budowlanych nafg ponownie wykazaich
przydatnd¢ do przewidywanego celu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaVNykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.2.2.Badanie typu

Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspedémo nadzoru, Wykonawca
przedstawi do akceptacji badania typu mieszaneleraino-asfaltowych wraz z wymaganymi w normie PN-
EN 13108-20 [54] zatznikami, w celu zatwierdzenia do stosowania. Wypazlku zaistnienia podanych
ponizej sytuacji wymagagcych powtdrzenia badania typu nalele ponownie wykonai przedstawd do
akceptacji.

Badanie typu powinno zawiera

a) informacje ogélne:
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— nazw i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,

— dak wydania,

— nazwe wytworni produkugcej mieszank mineralno —asfaltosy

— okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jestktfrowana zgodni,

— zestawienie metod przygotowania prébek oraz metodvarunkéw badania poszczegdélnych
wiasciwosci,

b) informacje o skladnikach:

— kazdy wymiar kruszywazrédto i rodzaj,

lepiszcze: typ i rodzaj,

wypetniacz:zrodio i rodzaj,

dodatki:zrodto i rodzaj,

wszystkie sktadniki: wyniki badazgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 27.

Tablica 27. Rodzaj i liczba batlaktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;

Sktadnik Wigciwosé Metoda badania Liczba bada
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 [6] 1 na frakcj
(PN-EN 13043 [50]) Gestasé PN-EN 1097-6 [16] 1 na frakgj
Lepiszcze Penetracja lub  tem- PN-EN 1426 [20] lub 1
(PN-EN 12591 [23], PNt peratura mgknienia PN-EN 1427 [21]

EN13924-2 [65], Nawrdt spezysty’ PN-EN 13398 [58] 1
PN-EN 14023 [66])
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 [12] 1
(PN-EN 13043 [50]) Gestas¢ PN-EN 1097-7 [17] 1
Dodatki Typ
Granulat asfaltowy Uziarnienie PN-EN 12697-2 [32] 1
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 [31] 1
Penetracja odzyskanegd®N-EN 12697-3 [33] lub PNt 1
lepiszcza EN 12697-4 [34] oraz PN-EN
1426 [20]
Temperatura mknienia| PN-EN 12697-3 [33] lub PNt 1
lepiszcza EN 12697-4 [34] oraz PN-EN
1427 [21]
gestasé PN-EN 12697-5 [35] 1

*) dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023 [66]
**) sprawdzane wigciwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matym
procentowym dodatku stosuje shinimum wymaga.

¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:

— skitad mieszaki podany jako wgejowy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub jgiowy
sktad (w wypadku walidacji produkciji),

— wyniki bada zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 28.

Tablica 28. Rodzaj i liczba baflanieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosé Metoda badania Liczba bada
R . PN-EN 12697-1[31]
Zawarta¢ lepiszcza (obowizkowa) PN-EN 12697-39 [46] 1
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 [32] 1
Zawarta¢ wolnych przestrzeniatznie z VFB PN-EN 12697-8 [37]
i VMA przy wymaganej zawartei wolnych | Gestas¢ objetosciowa wg PN-EN
przestrzeni W,<7% (obowizkowa) 12697-6 [36], metoda B, w stanie
nasyconym powierzchniowo suchym. 1
Gestas¢ wg PN-EN 12697-5 [35]
metoda A, w wodzie
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Wrazliwos¢ na dziatanie wody (powkana

funkcjonalnie) PN-EN 12697-12 [39] 1
Odporng¢ na deformacje trwate (powzana PN-EN 12697-22 [41],

funkcjonalnie); dotyczy betonu asfaltowego maty aparat, metoda B,
zaprojektowanego do maksymalnego w powietrzu, 1
obciazenia osi poriej 130 kN przy wymaganej temperaturze

Sztywna¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 [43] 1

Zmeczenie (funkcjonalna) do naW|erz—ch:1a|1 PN-EN 12697-24 [42], zagznik D

zaprojektowanych wg kryterium opartym 1
czteropunktowym zginaniu

Odpornaé na paliwo (powdzana

funkcjonalnie) PN-EN 12697-43 [49] 1
Odpornag¢ na srodki odladzajce (powhzana PN-EN 12697-41 [47] 1

funkcjonalnie)

Badanie typu nalgy przeprowadzi zgodnie z PN-EN 13108-20 [54] przy pierwszym
wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych detbirpowinno by powtoérzone w wypadku:

— uptywu trzech lat,

— zmiany zi@a kruszywa,

— zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

— zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowawoPN-EN 13043 [50], jednej z napujacych
wihasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren egciowo przekruszonych, odporéw na rozdrabnianie, odporém
nascieranie lub kanciastoi kruszywa drobnego,

- zmiany gstcici ziaren §rednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/,

— zmiany rodzaju lepiszcza,

— zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Dopuszcza si zastosowanie podgja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczazgow
wypadku, gdy nagpita zmiana sktadu mieszanki mineralno- asfaltomisinieja uzasadnione przestanke
dana wiaciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniuasjes wymaganej kategorii vdeiwosci,
to nie jest konieczne badanie tej $dmvosci w ramach badania typu.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogdlne

Badania dzie| sie na:
— badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawioygpektora nadzoru)
— dodatkowe,
— arbitrazowe.

6.4. Badania Wykonawcy
6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerakfat@owe]

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszanknemglno—asfaltowej powinny by
wykonywane w ramach zaktadowej kontroli produkegpdnie z normpPN-EN 13108-21 [55].

Zakres badaWykonawcy w systemie zaktadowej kontroli produlaijiejmuje:
— badania materiatéw wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltow, kruszyw wypetniacza i

dodatkow),

— badanie sktadu i wkgiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadisfaltowej
powinno by zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowsgdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawc lub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jaké materialtdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikow,
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lepiszczy i materialtdbw do uszczelhieitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy hsfae,
pofaczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu, z njdelp starannécia
i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybies
stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuig.

Wyniki badaa Wykonawcy naley przekazywa Inspektorowi nadzoru na jegadanie. Inspektor
nadzoru mee zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badad/ykonawcy. W razie zastrzen
Inspektor nadzoru nie przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowefigzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [40]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatéw lub grubgi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4.4),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania paiczehr technologicznych.

6.5. Badania kontrolne Zamawiajcego

Badania kontrolneasbadaniami Inspektora nadzoru, ktérych celem jpsawdzenie, czy jake
materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich skladnikow, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnié@ itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefee, pohczenia itp.) spetniaj
wymagania okrédone w kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badana miejscu budowy zajmujegsinspektor nadzoru w obec§td Wykonawcy. Badania
odbywaj si¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgsowiadomiony o ich terminie, jednak nie
bedzie przy nich obecny. Wykonawca seopobierd i pakowa probki do bada kontrolnych. Do wystania
prébek i przeprowadzenia badkontrolnych jest upowaniony tylko Zamawiajcy lub uznana przez niego
placéwka badawcza. Zamawiay decyduje o wyborze takiej placowki.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiacego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej
warstwy jest nagpujacy:

- badania materiatobw wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltow, kruszyw, wypetniacza i
dodatkéw).

Mieszanka mineralno-asfaltovfa

uziarnienie,

zawarta¢ lepiszcza,

- temperaturamicknienia odzyskanego lepiszcza,

- gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mahes-asfaltowej:

- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypdabbada,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralnakasfej.

Wykonana warstwa:

- wskanik zagszczenia

- grubc¢ warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu,

- réwnai¢ podiwzna i poprzeczna,

- spadki poprzeczne,

- zawart@¢ wolnych przestrzeni,

- zlacza technologiczne,

- szerokd¢ warstwy,

- rzedne wysokéciowe,

- uksztalttowanie osi w planie,

— ocena wizualna warstwy.

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.

6.5.1.Badanie materiatéw wsadowych
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Wiasciwosci materialtdbw wsadowych nalg oceni@ na podstawie badapobranych probek w

miejscu produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

Do oceny jakéci materiatbw wsadowych mieszanki mineralno-asfadp za zgod nadzoru i
Zamawiajicego mog postuy¢ wyniki bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkcji.

6.5.1.1 Kruszywa i wypetniacz

Z kruszywa nalgy pobra i zbadd srednie prébki. Wielké¢ pobranejredniej prébki nie mze byt

mniejsza ni:
- wypelniacz

—  kruszywa o uziarnieniu do 8 mm

—  kruszywa o uziarnieniu povwgj 8 mm

Wypetniacz i kruszywa powinny spetdimymagania podane w pkcie 2.4.

6.5.1.2. Lepiszcze

2 kg,
5 kg,

15 kg.

Z lepiszcza naley pobr& préblk srednh skladajca st z 3 probek cgciowych po 2 kg. Z tego
jedmy proble czesciowa nalery podd& badaniom. Ponadto nale zbadé kolejm proble, jezeli wyglad
zewrgtrzny (jednolité¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zmbdudzé obawy.

Asfalty powinny spetni@ wymagania podane w pkcie 2.2 i 2.3.

6.5.1.3. Materialy do uszczelniania gt#en

Z lepiszcza lub materiatéw termoplastycznych mal@obra prébki srednie sktadaice sé z 3
prébek czsciowych po 2 kg. Z tego jedrproblke czesciowa nalezy poddd@ badaniom. Ponadto naiepobra
i zbad@& kolejma proble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolité¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia)

moze budzt obawy.

Materiaty do uszczelniania paizer powinny spetnid wymagania podane w pkcie 2.7.

6.5.2.Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci materiatbw naley ocenig na podstawie bada pobranych prébek mieszanki

mineralno-asfaltowe;j

przed wbudowaniem (wbudowarignacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy tsfe).

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodadzoru i Zamawiagego mog
postwy¢ wyniki bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkciji.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje wartdci
dopuszczalne i tolerancje, w ktdrych uwetjlia sé: rozrzut wys¢pujacy przy pobieraniu probek,

doktadna¢ metod bad@oraz odsgpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdbw budowlanych nate okresla¢ dla kadej warstwy technologicznej, a
metody bada powinny by zgodne z wymaganiami podanymi pgejj chybaze ST lub dokumentacja

projektowa podajinaczej.

6.5.2.1. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie #@oodbiegé od
wartasci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tat@yw zalenosci od
liczby wynikow badé z danego odcinka budowy. Wyniki badaie uwzgtdniaja bada kontrolnych

dodatkowych.
Tablica 29. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badaniasriedniej arytmetycznej
wynikow bada zawartdci kruszywa
Kruszywo o wymiarze Liczba wynikéw bada
1 2 od3do4| od5do8 o0d9do19 =>20
< 0,063 mm [%(m/m) —mieszanki
gruboziarniste i4,0 13,6 i3,2 12,9 12,4 iZ,O
< 0,063 mm [%(m/m) —mieszanki
drobnoziarniste 13,0 12,7 i2,4 iZ,l il,8 i1,5
< 0,125 mm, [%(m/m)] — mieszanki
gruboziarniste i5,0 14,4 i3,9 13,4 12,7 iZ,O
<0,125 mm, [%(m/m)] — mieszanki
drobnoziarniste i4,0 13,6 i3,3 12,9 12,5 iZ,O
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Od 0,063 mm do 2 mm +8 +6,1 +5,0 4,1 *3,3 3]0
>2mm +8 16,1 +5,0 4,1 +3,3 3,0
Ziarna grube -8 -6,7 | -5,8 +4,5| -5,1 +4,3 -4.,4 +40
(mieszanki drobnoziarniste) +5 +4,7 +4,1 -
Ziarna grube -9 -7,6 -6,8 -6,1 -5,5 450
(mieszanki gruboziarniste) +5,0 | +5,0 +5,0 +5,0 +5,0 -

6.5.2.2. Zawart@ lepiszcza

Zawarta¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfalome
moze odbiegd od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchytek, w
zaleznasci od liczby wynikéw badéa z danego odcinka budowy (tablica 30). Do wynikéad# nie zalicza
sie bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 30. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego Wwynbadania isredniej arytmetycznej wynikow
bada zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikoéw bada

1 2 Od3do4] 0Od5dd8| Od9do19 >20
gfﬁg;g':;ist . 106 | 055 +0,50 +0,40 +0.35 +0,30
(mlgt?ﬁg;ilgmiste 20,5 0,45 0,40 +0,40 +0,35 +0,30

a) dodatkowo dopuszczagsimaksymalnie jeden wynik, sfrdd wynikow bada wzietych do obliczeni
sredniej arytmetycznej, ktérego odchyika jestkgzaod dopuszczalnej odchytki dotygzj sredniej
arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnefiyili jak do pojedynczego wyniku badania

6.5.2.3. Temperatura akinienia lepiszcza odzyskanego

Dla asfaltéw drogowych zgodnych z PN-EN 12591[2&jzowielorodzajowych zgodnych z PN-EN
13924-2 [65], temperatura akinienia lepiszcza odzyskanego, nie 2@oby¢ wicksza nk maksymalna
wartas¢ temperatury meknienia, o weécej niz dopuszczalny wzrost temperaturyekmienia po starzeniu
metodi RTFOT podany w normie (przyktadowo dla MG 50/70&#jest to: 64°C +10°C = 74°C).

Jezeli w skifadzie mieszanki mineralno-asfaltowe] jegtantulat asfaltowy, to temperatura
micknienia wyekstrahowanego lepiszcza niezen@rzekroczy temperatur miknienia Trgemix, POdanej w
badaniu typu o wicej niz 8°C.

Temperatura mgknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) ksteahowanego z mieszanki
mineralno-asfaltowej nie powinna przekro€ayartaici dopuszczalnych podanych w tablicy 31.

Tablica 31. Najwysza temperatura gknienia wyekstrahowanego polimeroasfaltu drogowego

Rodzaj lepiszcza Najwgza temperatura gknienia °C
PMB-25/55-60 78
PMB 25/55-80 Nie dotyczy

W przypadku, gdy dostarczony na wytwarpiolimeroasfalt charakteryzujezsivysoks temperatug
mieknienia (tzn. w¢ksz niz dolna granica normowa + 10°C), ktéra zostala udwdntowana w ramach
kontroli jakdsci i zasad ZKP na wytworni, stosuje; skymaganie gornej granicy temperaturygkmienia
wyekstrahowanego lepiszcza obliczone w ¢g@aghcy sposob:

Najwyzsza dopuszczalna temperaturgkmienia wyekstrahowanego polimeroasfaltu =
temperatura mknienia zbadanej dostawy na wytwarai dopuszczalny wg Zagznika
krajowego NA do PN-EN 14023[66] wzrost temperatonigknienia po starzeniu RTFOT.

W przypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z poliogsfaltem nawrot spiysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wykéeco najmniej 40%. Dotyczy to réwrigorzedwczesnego zerwania tego
lepiszcza w badaniu, przy czym najevtedy podé wartas¢ wydtuzenia (zgodnie z zapisami normy PN-EN
13398[58]).

6.5.2.4. Gstas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni
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Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranajieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z namédni nie mae wykroczy poza wartéci podane w
pkcie 2.10 o wjcej niz 1,5% (v/v).

6.5.3.Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nmah@y-asfaltowej

Temperatura powietrza powinnadierzona przed i w czasie robét; nie powinné tyiejsza ni
podano w tablicy 26.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltomajczas wykonywania nawierzchni polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance duagej st w zasobniku raicietacza i odczytaniu
temperatury. Dodatkowo nale sprawdza temperatuy mieszanki za stolem réadetacza w przypadku
dtuzszego postoju spowodowanego przemwdostawie mieszanki mineralno-asfaltowej z wytmddezeli
temperatura za stolem po zakaeniu postoju ddzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniegoesagzenia,
to naley wykona zakaczenie dziatki roboczej i rozpogzproces uktadania jak dla nowe;.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltonejezry wykona& zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 12697-13 [40].

Sprawdzeniu podlega wygl mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadudlk zasobnika
rozicietacza oraz poréwnaniu z normalnym waggm z uwzgldnieniem uziarnienia, jednorodod
mieszanki, prawidlowixi pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnemadmiaru lub niedoboru
lepiszcza.

6.5.4.Wykonana warstwa
6.5.4.1. Wskanik zag:szczenia i zawartd wolnych przestrzeni

Zageszczenie wykonanej warstwy wyrne wskanikiem zagszczenia oraz zawaktia wolnych
przestrzeni nie me przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 32. Dotycayk&zdego
pojedynczego oznaczenia danejdstaosci.

Okreslenie g:stasci objgtosciowej naley wykonywat wedtug PN-EN 12697-6 [36].

Tablica 32. Wiaciwosci warstwy AC

Wskaznik Zawartag¢ wolnych przestrzeni w
Warstwa Typ i wymiar mieszanki . warstwie
zag:szczenia [%(vIV)]
[%]

Wiazaca AC 11 W, KR1-KR2 >08 2,0-7,0
AC 16 W, KR1-KR2 >98 2,0+7,0

AC 16 W, KR3-KR7 >08 3,0+8,0

AC 22 W, KR3-KR7 >08 3,0+8,0

Wskaznik zag:szczenia i zawarfd wolnych przestrzeni naig bad& dla kadej warstwy i na kade
rozpoczte 6000 ri nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licpbébek mae zosta zwickszona (np.
nawierzchnig ldrég w terenie zabudowy, nawierzchnie mostowe).

6.5.4.2. Grub& warstwy

Srednia grubé¢ dla poszczegdinych warstw asfaltowych ofezdnia grubéé dla catego pakietu
tych warstw powinna hy zgodna z grubiwia przyjgta w projekcie konstrukcji nawierzchni. Jedynie
przypadku pojedynczych wynikdw pomiaréw gr&biowykonanej warstwy oznaczane wedtug PN-EN
12697-36 [45] mog odbiegé od projektu o wartai podane w tablicy 33.
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Tablica 33. Dopuszczalne odchyiki grgbowarstwy [%]

Warunki oceny

Pakiet: warstwa
scieralna+wizaca
+podbudowa
asfaltowa razem

Warstwa wizaca

Dla wartaci $redniej grubéci wbudowanej warstwy z
calego odcinka budowy

Nie dopuszcza si
zanienia grubéci

Nie dopuszcza si
zanienia grubéci

Dla wartgci pojedynczych wynikdw pomiaréw grum

0+10%, ale nie

0+10%

wbudowanej warstwy wiecej niz 1,0 cm

Nalezy sprawdzé zachowanie zasady m&wej, ze grubd@é warstwy musi by co najmniej
dwuipdtkrotnie wiksza od wymiaru D kruszywa danej mieszanke (y5xD).

Zwiekszone grubgi poszczegdlnych warstwetly zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych
niedoboréw niej lezacej warstwy.

6.5.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nigldadd@ nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcprojektows, z tolerangg £ 0,5%.

6.5.4.4. ROwn& podtwzna i poprzeczna

a) Rowna¢ podiuzna

Do oceny réwnéci podiwnej warstw wazacej i wyréwnawczej nawierzchni droég wszystkichskla
nalery stosowd metod; pomiaru cigtego réwnowana uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu,
umazliwiajacego wyznaczanie odchyleréwndci podiwznej jako najwikszej odlegtéci (przeswitu)
pomigdzy teoretycza linia taczaca spody kolek jezdnych ugdzenia a mierzan powierzchm, warstwy
[mm].

W miejscach niedogpnych dla planografu pomiar réwsed podtuznej warstw nawierzchni nalg
wykona w spos6b cigty z wyciem taty i klina. Dtugé¢ taty w pomiarze rownii podiuznej powinna
wynosi 4 m.

Maksymalne wartéci odchyléd réwnasci podiwznej dla warstwy oznaczone pomiarenmagtym
réwnowanym wyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografaty i klina okréla tablica 34.

Tablica 34. Maksymalne waio odchyler rownaici podhwnej dla warstwy wizacej okrd&lone za

pomoe pomiaru cigtego, taty i klina

Maksymalne warti
Klasa drogi Element nawierzchni odchyleh rownaici podtunej
warstwy [mm] dla warstwy
Wigzacej
A,S,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, 6
dodatkowe, widczenia i wyhczenia,
jezdnie cznic,
utwardzone pobocza
Jezdnie MOP 9
G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 9
witaczenia i wyhczenia, postojowe,
jezdnie cznic,
utwardzone pobocza
L,D, place Wszystkie pasy ruchu i powierzchnig 12
parkingi, przeznaczone do ruchu i postoju
pojazdow

b) Réwnd¢ poprzeczna
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Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkitdsloraz placow i parkingdw
naley stosowé metod pomiaru profilometrycznego rownows uzyciu taty i klina, umaliwiajaca
wyznaczenie odchylenia rowém w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementuid@dchylenie to jest
obliczane jako najwksza odlegié¢ (prz&wit) pomiedzy teoretyczg tata (o dlugéci 2 m) a
zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Bfekia szerok& pomiarowa jest rowna szerakd
mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) zraotg +15%. Warté¢ odchylenia réwnéci
poprzecznej naly wyznacza z krokiem co 1 m.

W miejscach niedogbnych dla profilografu pomiar réwsoi poprzecznej warstw nawierzchni
nalezy wykona z uzyciem faty i klina. Dlugéc taty w pomiarze réwrizi poprzecznej powinna wyna@s?
m. Pomiar powinien hywykonywany nie rzadziej aico 5 m.

Maksymalne wartéci odchyled rownaci poprzecznej okéa tablica 35.

Tablica 35. Maksymalne watoi odchyleh rownadici poprzecznej dla warstwégieralnej i wiazacej

Maksymalne wartei odchyle

Klasa drogi Element nawierzchni réwnaoici poprzecznej warstwy
[mm] dla warstwy wizacej
A,S,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne 6

dodatkowe, widczenia i wyhczenia,
jezdnie cznic,
utwardzone pobocza

Jezdnie MOP 9
G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 9
witaczenia i wyhczenia, postojowe,
jezdnie cznic,
utwardzone pobocza
L,D, place Wszystkie pasy ruchu i 12

parkingi, powierzchnie przeznaczone do
ruchu i postoju pojazdéw

6.5.4.5. Zcza technologiczne

Ztacza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng idyvne i zwazane, wykonane w
linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osiogir Przylegajce warstwy powinny by w jednym
poziomie.

6.5.4.6. Szerokd warstwy

Szerok@¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knmzélej jezdni powinna biyyzgodna z dokumentagj
projektovs, z tolerancy w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szekdkwarstwy wihzacej powinna by
odpowiednio szersza, tak aby stanowita odsaddk warstwyscieralnej. W przypadku wyprofilowanej
ukosnej kravedzi szerokéc¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.

6.5.4.7. Rzdne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngpodhuiznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacjprojektows, z dopuszczalptolerancy + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiardw nie meoprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.5.4.8. Uksztattowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, pmwinno ré&ni¢ sie od dokumentacji
projektowej o w¢cej niz £ 5 cm.

6.5.4.9. Ocena wizualna warstwy

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢bjednorodny, bez shan,
deformaciji, plam i wykrusze

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikdw bada kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawglac przeprowadzenia bafia kontrolnych
dodatkowych.



D.05.03.05b. Warstwa wdqca i wyrownawcza z AC P.P.-W. ,DRO-KOM” Pawet Zienkiewicz

Inspektor nadzoru i Wykonawca decyduyspolnie o miejscach pobierania probek i wyznazen
odcinkéw czsciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do bada
kontrolnych nie mée by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrienpowinien by mniejszy
niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe $ powtérzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora nadzoru lub Wykonawcy (rppodstawie wtasnych baga

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu nieza&e laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponsigona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Og0llne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-@O0®M,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-@0®,Wymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrsci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne
[1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— oczyszczenie i skropienie podéy
- dostarczenie materiatléw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ir@p$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzidzen obcych i krawznikdw,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymeczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot oldlenych niniejsz SST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktOreq potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alesaiprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
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- prace towarzysge, ktére s niezlzdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczanerabét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00
2. D-04.03.01a

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN azs&he z badaniami materiatdw wgstijacych w
niniejszej SST)

3.
4,
5.

10.

11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.
25.

PN-EN 196-2
PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

Wymagania ogélne
Pakzenie m¢gdzywarstwowe nawierzchni drogowej emalagfaltova

Metody badania cementu e4€2: Analiza chemiczna cementu

Wapno budowlane —¢€z2: Metody bada

Badania podstawowych $eglmosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych setavosci kruszyw — Cgé¢ 1. Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 3: Oznaczanie
ksztaltu ziarn za pomaavskaznika ptaskdci

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn — Wskanik ksztattu

Badania geometrycznych d&etaosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartai ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub famania kruszyw grubych

Badania geometrycznych seaosci kruszyw — Cg$¢ 6: Ocena
wihasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych seaosci kruszyw — Cg$¢ 9: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych $ailosci kruszyw — Cgs$¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyhsciwosci kruszyw — Cgsé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszazonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Cgsé 5:
Oznaczanie zawarioi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznydisciwosci kruszyw —Czs¢ 6:
Oznaczanie gstasci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyadsciwosci kruszyw — Cgéé 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania wildwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — & 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania wil@wosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — €% 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetraciji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie temperatury rgknienia —
Metoda Piejcien i Kula

Badania chemicznych dstevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczalkoi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury famlivoi
Fraassa
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26.
27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

PN-EN 12595
PN-EN 12596

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-39

PN-EN 12697-41

PN-EN 12697-42

PN-EN 12697-43

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepk&i kinematycznej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepk&i dynamicznej
metod, prézniowej kapilary

Asfalty i produkty asfaltowe —@ezzanie zawarfai parafiny — Czs¢
1: Metoda destylacji

Asfalty i produkty asfaltowe —rmaezanie odporrici na twardnienie
pod wptywem ciepfa i powietrza — &% 1: Metoda RTFOT

Asfalty i produkty asfaltowe —rmaezanie odporrici na twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza — €£ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 1: Zawartéé lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Cz$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka
obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do
destylacji frakcyjnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 5: Oznaczanieggtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczanie ¢ptaici objgtosciowe;j
probek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadt wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa
pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci probek
asfaltowych na wogd

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 24: Odporné na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 26: Sztywné¢

Mieszanki mineralno-asfaltowkletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 36: Oznaczanie gruboi nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 39: Oznaczanie zawakm lepiszcza
metod, spalania

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 41: Odporné¢ na ptyny zapobiegage
oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czé¢ 42: Zawarté¢ czsci obcych w
destrukcie asfaltowym

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
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50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.
64.

64a.

65.

65a.

66.

66a.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

PN-EN 13043

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-4
PN-EN 13108-8
PN-EN 13108-20
PN-EN
13108-21

PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588
PN-EN 13589

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 13808:2013-
10/Ap1:2014-07
PN-EN 13924-2

PN-EN 13924-2:
2014-04/Ap1:
2014-07 i PN-EN
13924-2:2014-
04/Ap2:2015-09E
PN-EN 14023

PN-EN
14023:2011/Ap1:
2014-04
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592
PN-EN I1SO 2592
PN-EN 13880-2

PN-EN 13880-3

asfaltowych na garo - Czs¢ 43: Odporné¢ na paliwo

Kruszywa do mieszanek bitumicznygowierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach
przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe -yrivdgania — Cg¢ 1. Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe yritdgania - Cg¢ 4: Mieszanka
HRA

Mieszanki mineralno-asfaltowe yritdgania - Cg¢ 8: Destrukt
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowaMymagania — Gg¢ 20: Badanie
typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania -¢&z21: Zakladowa
kontrola produkcji

Badania kruszyw wypelaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgi¢ 1: Badanie metadpierscienia delta i kuli

Badania kruszyw wypelatgich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgi¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &manie nawrotu sgrystego
asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie stabilrii
magazynowania asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wigciwosci mechanicznych
lepiszczy asfaltowych metadozchgania

podczas

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -
asfaltowych metagtestu wahadtowego
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie sity rozagania asfaltow

modyfikowanych — Metoda z duktylometrem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii odksztalcenia
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikakgtionowych
emulsji asfaltowych. Zatznik krajowy NA
Asfalty i lepiszcza asfaltoweas@dy klasyfikacji asfaltdw drogowych
specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikaagifaltow drogowych
specjalnych - C&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe. Zaznik
krajowy NA

&zzanie  kohezji lepiszczy

Asfalty i lepiszcza asfaltowe asfaltéw
modyfikowanych polimerami
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacfisfaltow

modyfikowanych polimerami. Zatznik krajowy NA

— afbs specyfikacji

Wypetniacze szczelin i zalewygdmwe — Cgs¢ 1: Wymagania wobec
zalew drogowych na gaco

Wypetniacze szczelin i zalewygdnwe — Cgs¢ 2: Wymagania wobec
zalew drogowych na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie é&atpry zaptonu i palenia —
Pomiar metod otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptopalénia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 2: Metoda badania dla oktenia
penetracji steka w temperaturze 25 C

Zalewy szczelin na gmr -- Cz$¢ 3: Metoda badania oldlajaca
penetragj i odprzenie spgzyste (odbojnéc)
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73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na ggr -- Czs$¢ 5: Metody bada do oznaczania
odporndci na sptywanie

PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 6: Metoda przygotowania probek
do badania

PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na ggar -- Cz$¢ 13: Metoda badania staca do

okreslenia wydtzenia niecigtego (préba przyczepsa)

DIN 52123 Prifung von Bitumen- und Polymerbitumenbahnen (Radaam
bitumicznych i polimerowo-bitumicznych)

PN-EN 1425 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Ocena organolepiygc

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @zzanie zawartei wody w
emulsjach asfaltowych -- Metoda destylacji azeatveg

PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Qdzyskiwanie lepiszcza z emulsji

asfaltowych lub asfaltow uptynnionych lub fluksowah -- Czs¢ 1:
Odzyskiwanie metagodparowania

PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Gdzyskiwanie lepiszcza z emulsji
asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowah -- Cz$¢ 2:
Stabilizacja po odzyskaniu metpddparowania

10.3. Wymagania techniczne

81.

82.

83.

84.

Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i porgkniowych utrwalé na drogach krajowych -
WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne.aZahik do Zaradzenia Generalnego Dyrektora
Drég Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 wémia 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WR@14 — cgs¢ | - Mieszanki mineralno-
asfaltowe. Wymagania Techniczne. atainik do Zarzdzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 18 listopada 2014 rokmieniajcego zargdzenie w sprawie
stosowania wymaga technicznych na drogach krajowych dotyozxh mieszanek mineralno-
asfaltowych.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WDR@16 — czs¢ Il - Wykonanie warstw
nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne.a@alik do Zaradzenia nr 7 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 9 mafgil6 roku zmieniacego zarzdzenie w sprawie
stosowania wymaga technicznych na drogach krajowych dotymzrh mieszanek mineralno-
asfaltowych.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichétsztywnych. Zaicznik do Zaradzenia nr
31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostzadhia 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty

85.

86.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowidddrogi publiczne i ich usytuowanie (jednolity
tekst Dz.U. z 2016, poz. 124)

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie dnggo towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227,
poz. 1367 z pin. zm.)



